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1. 使用范围

MH-18多功能坡口机是一款手动操作的电动设备。

o 可用于钢铁，铬铁，细晶粒钢，铝制品，铝合金，铜及塑料的加工。

o 可由熟练人员操作于工业设备上。

o 可加工成 K, V, X 或 Y 型坡口。

o 可对机械工程实施坡口作业。

2. 技术参数

技术参数/型号 MH-18

坡口宽 [mm] 1– 15
直径 [mm] 35（以上）

坡口角度 [deg] 45或 30°
功率 [W] 2450
转速 [1/min] 7500
机重 [kg] 7
电压/频率 [V/Hz] 230/50
配坡口刀数量 4

切割功率 (每分钟)

切割功率范围 cm³/min 5–20
塑料 cm³/min 20
铝/ 铜/ 镁/ 铅 cm³/min 20
S235 cm³/min 15
S355 cm³/min 12
S690 cm³/min 12
S960 cm³/min 10
X 5 CrNi 18 10 cm³/min 12
X 6 CrNiMoTi 17 12 2 cm³/min 10

注意!

该机器只能被使用于上述所提及的材料。

请勿在包含有石棉材料的物质上使用本机器。警告
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切割功率 (每刀头)

切割功率范围 cm³/hd 600–4000
塑料 cm³/hd 4000
铝/ 铜/ 镁/ 铅 cm³/hd 4000
S235 cm³/hd 1500
S355 cm³/hd 1000
S690 cm³/hd 1000
S960 cm³/hd 750
X 5 CrNi 18 10 cm³/hd 1000
X 6 CrNiMoTi 17 12 2 cm³/hd 750

本公司保留对技术数据的变更权。

上述切割功率表中所列数据全部基于 MH-18 测试结果，所有上述相关数据仅供参考，对于有出入数

据，我司不承担任何相关责任。

3. 注意事项

o 在使用前请认真阅读操作手册及注意事项，并完全参照说明书操作规范

执行。

o 诸如 DIN, VDE, CEE, AFNOR及国家规定的相关安全操作规范应认真执

行。

危险!

 维修机器前请断开电源！

 每次使用前请检查插座，电线及机器是否有损坏迹象！

 请保持机器的干燥，不要在潮湿环境中使用机器！

 如在户外使用本机，请使用跳闸电流为 30mA 的断流器保护本

机！

不正确使用将导致伤害!

 使用本机时请务必戴上防护眼镜，护耳器，手套及穿上防护鞋！

 请在关机状态下插电源，并在使用后拔掉电源！

警告

危险
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不正确使用将导致设备设施损坏！

 请勿用电源线将本机提起！

 请将电源线始终放置于本机机体后，请勿将电源线放置于尖锐物

上！

 必须由专业技术人员进行检测及维修！

 请使用 MH-18原装零配件！.

4. 操作说明

4.1. 检测电压

 操作本机前检测电压是否与本机铭牌上显示一致！

4.2. 检查刀具

钝刀具将损坏本机并使本机超负荷！

 定期检测刀具避免过度磨损！

 确定刀具锋利以保证本机使用良好并避免因使用钝刀具

所造成本机的损害！

 在刀具变钝时请注意变换刀向或替换可转位刀具！

4.4.如何使用多功能坡口机

 在使用前请务必固定好本机并在平坦地方使用。

 勿在使用本机时触碰铣刀头。

 使用本机时请尽量远离机器。

 切勿将本机举高过头使用。

两只手操作 务必使用两只手控制机器！

使用本机时请务必将手尽量远离正在运行的机器！

警告

注意

注意

注意
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电磁 当本机受到长时间电磁干扰时请关闭本机。

干扰 (230 V) 当电磁干扰消失时放可重新使用。

发动机超负荷 当温度过高时发电机将自动关闭。

保护 (230 V) ○ 发生上述情况时请让机器冷却后再开机使用。

○ 正常温度下机器将会正常使用。

为更清楚地了解本机使用特性，我们建议您开始使用时坡

口高度不超过 5mm并缓慢操作本机！

MH-18操作步骤：

1. 将本机置于被加工物上。

2. 将本机置于加工物前务必将定向轴承与加工物对准。

3. 开始使用本机时，请务必从左往右移动操作。在使用本机前请先确定铣

刀头的转向。本机只适用于常规坡口操作。

4. 本机在钻孔操作时只能顺时针使用。

注意

机器运行方向

铣刀头旋转方向

图. 10.1:MH-18–机器运行方向
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5. 坡口头结构构造

6. 如何替换铣刀头

常规保护措施

1

4

2

3

6

5

1 定位装置

2 锁紧环

3 导向板架

4 导向板

5 可转位刀具

6 刀具装置

7 导移头

1 中心定位螺栓

2 导向轴承隔离圈

3 垫片

4隔离垫圈

5 铣刀头

6 转轴

7 导向板

8 可转位刀具

9 固定螺丝

图 11.2: MH-18配件图

图. 11.1:MH-18机

7
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 首先要在关机情况下操作。

 把插头从插座上取下。

 请注意避免偶然开机或其他不了解本机性能的人员使用本机。

如何取下 MH-18 铣刀头

(图 11.1 和 11.2)

 旋转导向板组件(导向板 + 导向板架)时尽量远离机器 。

 使用 44-52 mm 的扳手拧传动轴。

 再用六角扳手卸下导移头。

 用钩型扳手将铣刀头从转轴上卸下，同时把导移头一起卸下（包括

螺栓，定向轴承，导套，垫片及隔离垫圈）。

 请将铣刀头与导移头放在一起。

图. 12.1:MH-18
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替换 MH-18正确的铣刀头

 旋转导向板组件(2) (导向板 + 导向板架)时尽量远离机器。

 如图 11.2所示组装包括螺栓，定向轴承，导套，垫片，隔离垫圈及铣

刀头。

 将锁杆轴 (3015R / 3018R)或 44-52 mm 的扳手 (3020R)置于传动轴

上，再用钩型扳手铣刀头拧紧在转动轴上。

 使用六角扳手将导移头完全固定在转动轴上，如图 11.2所示。

 如果导移头位置尚未完全与坡口刀对齐，可调垫片环数量或调节导套

以使两者达到最佳位置。

注意

注意!
为避免损坏螺孔，将螺钉用手拧紧即

可，勿需拧得过度！
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7. 安装新的可转位刀具

操作步骤：

 关掉机器；.

 拔掉插座；

 按下传动装置外的安全按钮；

 松掉螺钉并将刀具卸下；

 清洁铣刀头装置处（导向板架及后背）并检查是否有损坏；

 务必将所有的铣刀头一并旋转并同时更换；

 确定所有更换的铣刀头都为统一型号；

 将所要更换的铣刀头平整放置于导向板架表面(5)凹下处；

 将更换铣刀头置于相应位置后用六角扳手（1）锁紧；

 在所有的铣刀头都拧紧后再检查并将未拧紧的铣刀头拧紧。

1 六角扳手

2 锁定螺丝

3 可转位刀具

4 铣刀头

5 导向板架表面

6 导向板后背
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 检查是否所有的可换位铣刀头都为同一型号，是否都相应地固定

在导向板架表面，同时确定所有的螺钉都已拧紧。

 装后开始使用时务必缓慢操作本机，如果本机忽然向后反冲请立

即关闭机器，同时检查是否所有的铣刀头都为同一型号，是否全

部安装方式如上所说，在检查后如仍然发现操作时机器反冲现

象，请更换所有铣刀头。

未及时更换铣刀头将损坏机器

安装好的刀片应紧贴定向轴承，即铣刀头应装在定向轴承下的顶槽，长刀片应装在中

部槽线中。

保养与维修

所以其他保养均须制造商或其他授权单位操作

保养部分 保养方法 保养时间

齿轮 更换齿轮润滑剂 操作 1000 小时后

碳刷
替换碳刷
(碳刷过度磨损时本机会自动停

机)
必要时

注意

注意

1 定向轴承

2 紧固螺钉

3刀具

4 接触面 / 槽
5 铣刀头

1

2

3

4

5
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8. 产品附件，零件及耗材

附件及零件表
MH-18

零件表

零件描述 序 号

1 铣刀头 30-0/0° 0101.207.04-00001

2 铣刀头 30-20/10° 0101.207.04-00002

3 铣刀头 30-30/15° 0101.207.04-00003

4 铣刀头 30-40/20° 0101.207.04-00018

5 铣刀头 30-50/25° 0101.207.04-00019

6 铣刀头 30-60/30° 0101.207.04-00005

7 铣刀头 30-70/35° 0101.207.04-00007

8 铣刀头 30-80/40° 0101.207.04-00008

9 铣刀头 30-90/45° 0101.207.04-00009

10 铣刀头 30-100/50° 0101.207.04-00010

11 铣刀头 30-110/55° 0101.207.04-00011

12 铣刀头 30-120/60° 0101.207.04-00012

13 铣刀头 30-130/65° 0101.207.04-00013

14 铣刀头 30-140/70° 0101.207.04-00014

15 铣刀头 30-150/75° 0101.207.04-00015

16 铣刀头 30-160/80° 0101.207.04-00016

17 铣刀头 30-半径 R2 0101.207.04-00017

18 铣刀头 30-半径 R3 0101.207.04-00020

19 铣刀头 30-半径 R4 0101.207.04-00021

MH-18零部件

零件描述 序号

1 导移头 DFL 30-0/0°-01 0101.203.04-00001
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2 导移头 DFL 30-20/10°-01 0101.203.04-00002

3 导移头 DFL 30-30/15°-01 0101.203.04-00003

4 导移头 DFL 30-40/20°-01 0101.203.04-00004

5 导移头 DFL 30-50/25°-01 0101.203.04-00005

6 导移头 DFL 30-60/30°-01 0101.203.04-00006

7 导移头 DFL 30-70/35°-01 0101.203.04-00007

8 导移头 DFL 30-80/40°-01 0101.203.04-00008

9 导移头 DFL 30-90/45°-01 0101.203.04-00009

10 导移头 DFL 30-100/50°-01 0101.203.04-00010

11 导移头 DFL 30-110/55°-01 0101.203.04-00011

12 导移头 DFL 30-120/60°-01 0101.203.04-00012

13 导移头 DFL 30-130/65°-01 0101.203.04-00013

14 导移头 DFL 30-140/70°-01 0101.203.04-00014

15 导移头 DFL 30-150/75°-01 0101.203.04-00015

16 导移头 DFL 30-160/80°-01 0101.203.04-00016

17 导移头 DFL 30-Radius 2-01 0101.203.04-00017

18 导移头 DFL 30-Radius 3-01 0101.203.04-00018

19 导移头 DFL 30-Radius 4-01 0101.203.04-00019

20 导向板 0101.203.04-00020

21 导向板架 0101.203.04-00021

22 锁紧环 0101.203.04-00022

23 备用手柄 3015/3018 0101.203.04-00023

24 备用手柄 3020 0101.203.04-00024

25 钩型扳手 50–55 mm 0101.203.04-00025

26 钩型扳手 80–90 mm 0101.203.04-00026

27 内六角螺丝扳手 0101.203.04-00027

28 梅花扳手 0101.203.04-00028

29 紧固螺丝 KS 30-11 0101.203.04-00029
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消耗品

MH-18 平板坡口机的可转位刀具

型号 可加工对象

B00 铝，铜，塑料

B02 不锈钢，钢结构

B05 细晶粒钢

其他经表面处理或特殊的刀具须经允许。

数列 图示 零部件描述 序号

型号

FB15 FB20

碳钢刀具：

1 WP.30.T2403.S09.B02 0101.204.04-00026 X
2 WP.30.T2403.S09.B05 0101.204.04-00035 X
3 WP.30.M2404.S09.B00 0101.204.06-00009 X X

4 WP.30.M2404.S09.B02 0101.204.06-00013 X X

5 WP.30.M2404.S09.B05 0101.204.06-00006 X X

碳钢刀具:

3 WP.30.R242.0.S09.B02 R = 2mm 0101.204.04-00049 X X

7 WP.30.R243.0.S09.B02 R = 3mm 0101.204.04-00050 X X

11 WP.30.R244.0.S09.B02 R = 4mm 0101.204.04-00051 X X
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9. 承 诺

1.Monghao/盟豪公司在此对最终用户保证我司新机器不论在材料或工艺上都无任何缺

陷，在按照我司说明书操作使用情况下，本机将自销售后保修一年。

2. 保修期以发票中显示日期为准。

3. 在保修期内，只允许 Monghao/盟豪公司 或我司指定维修处进行维修。

4. 本保修承诺只适用于正常使用机器。以下操作我司均不负责维修：任何正常损耗，

不当操作，自行拆卸机器，机器超负荷使用所造成的损害和铣刀头使用不当所造成的

损害，故意损坏，使用不合格和有缺陷的铣刀头，由加工对象或在加工时铣刀头所引

起的损害，过劲使用机器，由第三方或消费者自行不正当维护时间接损坏本机，由不

授权的第三方或其他杂质引起的损坏，并不按照厂商说明书来操作机器所引起的损坏

（如错误连接电源等）。
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Änderungsindex

Änderungs-
datum

Vers.-Nr.
alt

Vers.-Nr.
neu

Vorgenommene
Änderungen

Bearbeiter

02.02.05 V.03 160904 GER V.04 020205 GER 1. Bezeichnung SKF 3015
in SKF 3015 R-TF geändert
2. Datentabellen für SKF
3018 nach Vorgabe GS
geändert

B.Baßler

03.03.05 V.04 020205 V.05 030305 Neue
Wendeschneidplatten
eingepflegt

Stamm

04.07.06 V.06 021205 V.09 040706 Versionsnummernabgleich
mit deutscher Fassung

Baßler

20.09.06 V.09 040706 V.10 200906 Auf S. 22 Nummerierung
korrigiert und Pos. 29
Klemmschrauben
hinzugefügt

Baßler

15.01. +
20.06.08

V.10 200906 V.11 090108 Übernahme der
Korrekturen aus V.12
090108 DEUTSCH

Baßler

23.10.08 Bezeichnungen auf
Titelblatt geändert

Baßler
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深圳盟豪机械制造有限公司

产品保修书
单位名称：

单位地址：

联系人： 联系电话：

产品型号：

出厂编号： 出厂时间：

保修期限：一年（电机及易损件除外）

检验员 （盖章）

公司 （盖章）

本保修书各栏必须填写完整，并加工公司印章，否则保修无效。

1、本产品自购买之日起一年内在正常使用情况下出现损坏，免费服务。

2、超过保修期限，如果需要更换零配件，将酌情收取检修费用。

3、保修期内，若有下列情形，恕不保修：

A.不能出示本保修书；

B.未按使用说明书操作或自行修理改装，导致设备损坏；

C.发生不可抗拒的自然现象，碰撞、跌落，使用电压不当，造成设备损坏；

D.产品外观由于使用原因，自然褪色、破损；

E.刀具太钝，进刀量过大，导致电机停转烧毁以及减速器内部零件损坏。
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